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La presente invention a pour objet un genera- 
teur d'a6rosol utilisable par exemple pour des 
mbteurs diesel, ou d'enormes quantites d'aerosol 
sont requises. 

Le gerierateur d'aerosol suivant Tinvention com- 
porte une ouverture d'admission reliee a une source 
de gaz sous pression, ouverture d'admission reliee 
a une source de liquide et des moyens pour former 
avec le gaz sous pression un aerosol de liquide, ce 
generateur 6tant caracterise en ce qu'il est agence 
pour entrainer du gaz qui n -est pas sous pression 
dans ledit a6rosol afin de former un melange de 
Taerosol et du gaz qui n'est pas sous pression. 

Le dessin annexe represente, a titre d'exemple, 
deux formes d'ex6cution de l'objet de l'invention. 

La fig. 1 est une vue en elevation partielle de 
la premiere forme d'execution du generateur d'aero- 
sol. 

La fig. 2 est une vue en coupe suivant la ligne 
2-2 de la fig. i. 

La fig. 3 est une vue en elevation laterale, par- 
tiellement en coupe, de la seconde forme d'execu- 
tion du g6nerateur d'aerosol. 

La fig. 4 est une vue en coupe suivant la 
ligne 4-4 de la fig. 3. 

La fig, 5 est une vue a grande echelle d'un 
detail de la fig. 4. 

La fig. 6 est une vue de detail suivant la 
ligne 6-6 de la fig. 3. 

La fig. 7 est une vue en coupe, a grande echelle, 
representant Tun des six ajutages d'aerosol repr6- 
sentes a la fig. 3. 

La fig. 8 est une vue schernatique representant 
la seconde forme d'execution, telle qu'ntilisee dans 
une installation de moteur diesel. 

La fig. 9 est une vue suivant la ligne 9-9 de la 
fig. 8. 



D'apres les fig. 1 et 2, Ton y a repr6sente un 
generateur d'aerosol monte dans un corps ou reci- 
pient 2, ce dernier constituant un reservoir 3 pour 
un agent de graissage liquide L. Les moyens gen6- 
rateurs 1 comprennent une partie cylindrique 4 
communiquant, par une bride 5, avec une partie 
cylindrique de diametre r6duit 6 qui se tennine a 
son tour a une exrx6mit£ par une partie annulaire 
elargie 7 et a partir de celle-ci s'£tend un autre 
organe cylindrique 8. Le corps 2 comprend un sup- 
port creux circulaire 9 avec des bagues de joint S 
et des moyens de fixation 10 de la partie annu- 
laire 7. Le corps 2 offre une chambre de decanta- 
tion 12 et a une longueur suffisante pour permettre 
a toutes les particules plus lourdes d'hufle pulv6- 
risees de se s6parer par decantation de Faerosol veri- 
table et de revenir a la source L. L'espace 12 com- 
munique avec im orifice de sortie appropri6 (non 
represente) reli€ a un systeme de distribution des- 
tine a transporter Taerosol form6 vers le point ou 
Tendroit dhxtilisation. Le corps 2 est muni d'un pas- 
sage d'alimentation en air 13 qui, a une extr6mite, 
communique avec un tube ou tuyau d'alimentation 
en air comprime* 14 et un tube d'alimentation en 
lubrifiant liquide 15. Bien entendu, les moyens 
d'alimentation en air comprint pourraient f aire 
partie du groupe 1. 

La partie cylindrique 8 est creuse afin de cons-* 
tituer un passage d'admission d'air libre 17 com- 
muniquant avec plusieurs passages d'alimentation 
en air libre 18 qui, a leur tour, cornmuniquent avec 
une chambre d'aspiration d'air libre 19 disposee 
essentiellement a l'interieur de la partie cylindri- 
que 6. Une serie de passages sont pratiques pour 
recevoir les divers elements et constituer les cham- 
bres a liquide ou a air necessaires. Ces passages 
dans les parties cylindriques 4 et 6 sont repr6sen- 
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tes en 20, 21 (celui-ci constituant la chambre 19), 
22, 23 et 24. Dans le passage 24 est dispose un tube 
d'ajutage a liquide 25 portant a son extr6mite 
exterieure un bout conique 6, le tube 25 ayant un 
passage 27 qui communique avec le passage 28 et 
ce dernier a son tour communique avec une cham- 
bre annulaire 29 qui se trouve en communication, 
d'une facon permettant le passage d'un liquide, 
avec le tube 15. Dans le passage 22 est ajust6 k 
force un tube de Venturi 31 pour ajutage a haute 
pression comportant une section conique conver- 
gente 32 prevue pour correspondre au bout coni- 
que 26, mais offrant un passage convergent annu- 
laire 33 entre ces elements. Le tube de Venturi 31 
comprend xm passage divergent 34 qui s'etend prin- 
cipalement a l'inteiieur du passage 21. L'exterieur 
de la partie cylindrique 6 est muni de cloisons P 
entourant les joints annulaires S afin de separer la 
chambre 29, que traverse le lubrifiant liquide, de 
la chambre aimulaire 35. Tout air se trouvant k 
1'interieur de l'espace ou de la chambre 35 traver- 
ser le passage 36 qui communique avec l'espace 
annulaire 37 forme par le passage 23 et le tube 25 
et parviendra ensuite k l'etranglement de Venturi 34, 
a travers le passage retreci 32. 

Une bague a ouverture conique 47 pour Fair 
secondaire est prevue et supportee comme repre- 
sentee, essentiellement a 1'interieur du passage 20. 
A une extremity la bague 47 presente une admis- 
sion convergente 48 qui communique avec la cham- 
bre 19 et l'etrangjement 34 et cette chambre fonne 
l'Stranglement d'un Venturi qui communique avec 
des passages divergents Stages 38, 39 et 40. La sec- 
tion 39 possede une paroi divergente 41 et une paroi 
cylindrique 42 avec laquelle communiquent quatre 
ajutages a air d'interception 43 (dont trois seulement 
sont visibles k la fig. 2). Les ajutages 43 sont situes 
dans un plan commun et espaces de 90° et com- 
muniquent avec une chambre annulaire 44 formee 
entre la partie cylindrique 4 et la bague 47 et ils 
sont agences de facon a diriger Pair les traversant 
pratiquement perpendiculairement k l'ecoulement 
de tfaerosol provenant de F6tranglement 34. La 
chambre 44 communique, k travers plusieurs pas- 
sages 35 et 46 avea l'espace annulaire 35. En fonc- 
tionnement, de l'air sous pression penetre dans le 
tube 14 et parvient, a travers la lumiere 13, dans 
la chambre 35 et de celle-ci dan& les passages 36 
et 37 et dans la zone conique retreeie 32 d'oii il est 
admis dans l'etranglement 34 de la bague pour 
faire fonctionner le Venturi. Cette vitesse elev6e de 
l'air traversant le bout du tube d'ajutage 25 engen- 
dre un vide partiel et amene le lubrifiant liquide 
k etre aspire par le tube 15 dans le passage 28 et 
a sortir de l'extremite* du tube 27, ce qui permet la 
pulv&isation et son melange dans l'etranglement 34 
avec l'air sous pression sortant de la zone r6trecie 32. 
Ce melange d'air sous pression et de liquide forme 
un aerosol qui se deplace rapidement en descendant 
dans l'etranglement 34 et penetre dans le Venturi 



elargi 47, ou il entraine de l'air libre 6u qui n'est 
pas sous pression provenant de la chambre 19 a 
travers l'etranglement 48. Cette action suivant le 
princlpe de Venturi engendre un vide partiel dans 
la chambre 19 et a ainsi pour cons6quence le displa- 
cement de l'air libre de la chambre 17 k travers les 
nombreux passages 18, de facon k remplacer celui 
qui est preleve de facon continue dans le courant 
principal d'aerosol provenant de la chambre 19. Ce 
melange d'air libre, d'air comprime et de liquide 
descend alors le Venturi 47 forme par les sections 
38, 39 et 40, jusqu'i ce qu'il soit intercepts dans 
le passage 39 par les ajutages k air transver- 
saux 43 auxquels de l'air sous pression est fourni. 
Ceci amene le courant principal d'aerosol a dtre 
completement brise et melange intimement avec 
l'air libre qui n'est pas sous pression et qui a 6te 
entrain6 k la peripheric du courant central d'aero- 
sol, en formant ainsi ce qui peut etre denomme un 
a6rosol combine avec Fair libre sature de particules 
lubrifiantes et transportant sa pleiine part de celles- 
cl Finalement, le melange est ejecte dans la cham- 
bre de decantation 12 o* les particules plus lourdes 
de lubrifiant sont separees par precipitation et 
reviennent a l'alimentation en liquide L, tandis que 
Taerosol combine compos6 de particules de dimen- 
sion de l'ordre du micron, finement divisees, de 
lubrifiant est envoye k travers les moyens de sortie 
vers le point d'utilisation. Avec le generateur d6crit 
toutes les particules d'aerosol peuvent avoir une 
dimension inferieure k 2 microns, en utilisant des 
ajutages 43 appropri6s. 

Le generateur peut etre concu de facon k intro- 
duce Faerosol dans un milieu soumis jk une legere 
pression, par exemple de trente grammes par cen- 
timetre carre et k assurer egalement la circulation 
du liquide. La quantite d'air libre entrainee dans 
le jet pulverise forme d'air comprime et de liquide 
peut atteindre au moins cinq fois le volume d'air 
sous pression utilise, ce qui a pour resultat une eco- 
nomic de l'air sous pression et l'air libre; grSce au 
melange intime total cree par les ajutages d'inter- 
ceptions transversaux 43, fournira autant d'aero- 
sol veritable que l'air sous pression. La simple addi- 
tion de l'air libre seul sans les ajutages k projection 
transversale peut avoir pour resultat une amelio- 
ration du rendement par rapport aux generateurs 
d aerosol connus, mais le melange intime par les 
ajutages 43 procure une amelioration encore plus 
grande. 

La construction representee aux fig. 3^9, inclu- 
sivement, sera decrite en se referant k son appli- 
cation pour creer un aerosol servant k l'addition de 
carburant supplemental pour un moteur diesel. 
Ce generateur n'est pas prevu pour siphonner son 
propre liquide ou pour travailler contre une colonne 
de pression appreciable, mais au contraire il est 
concu pour provoquer une circulation d'air libre k 
travers le bloc, avec un minimum d'air sous pres- 
sion. Par consequent, les sections Venturi qui aspi- 



reraient le liquide a travers les ajutages ou cree- 
raient des pressions positives, comme on pqurrait 
en avoir besoin pour un but de graissage, ne sont 
pas utilisSes. Au contraire, Ton a concu un bloc 

6 ouvert et libre pour permettre tine circulation maxi- 
mum d'air libre. ■ • 

Les fig. 8 et 9 repr6sentent sch6matiquement une 
installation typique de moteur diesel comportant un 
conduit d'alimentation en air 50 qui amfene de Fair, 

10 qui n'est pas sous pression ou sous une 16gere pres- 
sion, k partir d'un turbocompresseur ou d'un ven- 
tilateur recuperateur, dans une boite de distribu- 
tion d'air 51 d'ou cet air est r6parti dans les divers 
cylindres du moteur par des orifices de sortie 52. 

is Trois generateurs d'aerosql 53 sont supportes a 
Finterieur de la zone 54 separant la boite 51 et le 
conduit 50 et ces gfinerateurs sont disposes dans 
un meme plan avec un espacement d'environ^ 120°. 
L'interieur de la boite 51 constitue un espace de 

20 decantation 55 dans lequel Faerosol est dirige* par 
les generateurs 53. Une alimentation 56 en air com- 
print fournit de Fair sous pression, par Fintefm6- 
diaire d'une conduite k air 57 et d'un regulateur de 
pression classique 58, k chacun des generateurs 53. 

25 Un reservoir k carburant principal ou auxiliaire 59 
contient un carburant liquide 60 et une conduite 61 
communique avec un filtre F et une pompe classi- 
que 62 afin d'envoyer du carburant liquide, par 
rintermediaire d'une conduite 63, aux generateurs 

so 53. Les tubes d'alimentation en air 57 et les tubes 
d'alimentation en liquide 63 servent en fait a sup- 
porter les generateurs 53 dans Fespace 54, de la 
f agon representee. A partir de la partie inf 6rieure 
de la chambre 55 s'6tend une conduite d'evacua- 

85 tion 64 qui sert a ramener tout carburant liquide 
a la source 60 et il est desirable qu'il y ait une s6rie 
d'ecrans 65 disposes comme represents k la fig. 8, 
afin d'empecher les particules les plus lourdes 
d'aerosol provenant des generateurs 53 d'etre 

40 envoyees dans les orifices de sortie 52 de la boite 51. 
Comme represents aux fig. 3 k 7, chaque genera- 
teur 53 comprend une enveloppe creuse cylindri- 
que 70 que traverse diamStralement le tube k air 57, 
qui est ferme en 71. Le tube 57 et le tube d'alimen- 

45 tation en liquide 63, ferm6 en 72, supportent un 
assemblage d'ajutage & liquide 73 sous la forme d'un 
organe annulaire ou en forme de bague. L'assem- 
blage 73 comprend un ajmeau d'ajutage 75> un 
anneau d'ecartement 76 et un anneau dorsal 77 

so qui sont de forme annulaire et correspondent afin de 
s'engager mutuellement et, dans la construction repre- 
sentee, il existe six organes d'ajutages primaires iden- 
tiques. L'un de ceux-ci esit represents k la fig.. 7, 
dans laquelle la bague d'ecartement 76 comporte des 

65 faces tournSes k double Stagement qui s'adaptent dans 
des rainures ou ouvertures tournees 78 et 79, respec- 
tivement de Fanneau d'appendice 75 et de Fanneau 
dorsal 77. L'anneau dorsal 77 communique avec la 
conduite d'air 57 par Fintennediaire d'un passage, 

oo Stage 80, ce dernier communiquant k son tour avec 
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le passage 79. L'on remarquera egalement que le 
passage 78 de Fanneau d'appendice 75 converge en 
81 en un passage cylindrique ou ouverture d'aju- 
tage- 82 et que la surface exterieure de l'appendice 75 
converge afin de constituer un bout de forme os 
conique 84. Pratiquement au centre de la bague 
d'ecartement 76 se trouve un passage 84 communi- 
quant avec le passage 79 et, a son tour, avec un 
passage Slargi 85 qui supporte un tube a air 86 qui 
s'Stend jusqu'au voisinage immediat du bout 83, to 
Comme represents k la fig. 4, chaque assemblage de 
gSnSrateur 73 comprend six de ces tubes 86 avec 
des passages k air 87 et des ouvertures d'ajutage 82 
espacees angulairement d'environ 60°. Le passage 82 
communique avec le passage 87 et egalement avec le re 
tube a liquide 63, par FintermSdiaire des passages 78 
et 81 en formant ainsi un canal de distribution de 
liquide pour la projection de jets de liquide k partir 
de Fajutage 83. 

En se rSfSrant aux fig. 3 et 4, l'on remarquera 80 
que le tube d'alimentation en air 57 est connects, 
pratiquement concentriquement k FintSrieur de l'enve- 
Ioppe 70, k un raccord 90 qui supporte un tube 
d'alimentation 91 pour un jet d'air transversal, avec 
un passage 92 qui communique avec le passage 57 85 
par une ouverture 93. A Fautre extrSmitS du tube 91 
se trouve un croisillbn de raccord 94 pour la distri- 
bution de Fair k une serie de tubes d'ajutage a air 95 
qui sont au nombre de six avec un espacement 
de 60° dans un meme plan et qui sont disposes de *o 
facon k diriger tout air sous pression s'en Schappant 
perpendiculairement k tout aerosol sortant de Fassem- 
blage73. 

A Fexterieur de Fenveloppe 70 et pratiquement 
au centre de celle-ci, se trouve un raccord annulaire 93 
d'alimentation en air sous pression 100 formant, avec 
Fexteneur de Fenveloppe 70 k laquelle il est fixS, 
un passage annulaire 101 qui, comme indiquS clai- 
rement aux fig. 4 et 5, peut Stre aliments avec de 
Fair sous pression penetrant dans le tube 102 qui *°o 
est raccordS k la conduite k air 57 (fig, 8 et 9). Un 
autre groupe de tubes 103 pour des jets d'air trans- 
versaux est dispose a FintSrieur de Fenveloppe 70 
et ces tubes sont supportes k partir de la paroi 
interne de celle-ci avec une disposition axiale dans 
un plan commun par rapport aux tubes d'ajutage 95. 
Chaque jeu de tubes 103 est agencS avec un espace- 
ment angulaire uniforme, de 60°. Chacun de ces 
tubes 103 communique avec Fespace 101 et les bouts 
des tubes 103 sont de preference espacSs d'une dis- no 
tance Sgale par rapport au centre de Faxe d'ecoule- 
ment k partir de l'appendice 75, la distance approxi- 
mative Stant d'environ 2 /s de Fecartement latSral 
des tubes 103 par rapport & la face des orifices 82. 
L'on remarquera ainsi, en se rSfSrant k la fig. 4, ii6 
qu'autour de chaque aerosol SjectS d'une ouverture 82 
se trouveront au moins trois tubes dejetstransversaux, 
d6sign$s par les references A/B et C I la fig. 4, 
chacun de ces tubes 6tant espace de 120 a par rapport 
k ses voisins. 120 
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En fonctionnement, line quantite appropriee d'air 
sous pression est fournie a chacun des dispositifs 
generateurs 53, par l'intermediaire de la conduite 57 
et, k son tour, du liquide est fourni par l'intermediaire 

b de la conduite 63. Normalement, la pression de Fair 
dans la conduite 57 sera comprise entre 1,41 et 
11,2 kg/cm fi , la pression utilis6e determinant la 
quantite d'aerosol engeridree. La pression de Falimen- 
tation en liquide ne doit etre que de 0,07 kg/cm 2 

10 ou ce qui est juste suffisant pour maintenir le debit 
et bien qu'il puisse y avoir up leger effet de siphon- 
nage, il est tellement faible qu'on peut le negliger. 
L'air sortant de chaque tube 86, lorsqu'il vient en 
contact avec le carburant liquide dans le passage 82, 

16 provoque rejection d*un aerosol k partir de l'anneau 
d'appendice 75, par les six ouvertures $2. Chaque 
courant ou huage d'aerosol melang6 de liquide et 
d'air est dirigS suivant l'axe de Fenveloppe 70 vers 
la chambre 55 et aspire k partir de chaque enve- 

20 loppe 70 et de la conduite 50 une forte quantite 
d'air libre ou qui n'est pas sous pression, cet air 
etant melange intimement et satur6 lorsque le melange 
des trois constituants traverse les jets transversaux 95 
et 103 (Fecran d'air d'interception pour chaque cou- 

25 rant provenant d'une ouverture 82) ou, en d'autres 
mots, un melange mutuel violent et total se produit 
en cet endroit pour saturer complement tout Fair 
jusqu'a sa capacite maximum et former un aerosol 
combine de carburant liquide, d'air qui n'est pas sous 

so pression et d'air sous pression. Le volume d'air libre 
aspire peut Stre vingt f ois ou plus celui de Falimenta- 
tion en air compxim6 utilisee, ce qui ameliore Feffi- 
cacite dans un rapport de vingt fois ou plus. Ce 
melange d'aerosol combine, qui peut etre cpnstitue 

35 essentiellement par des particules de la dimension du 
micron et qui exige une faible proportion d'air sous 
haute pression ou de puissance de compression d'air, 
est envoys dans la boite a air 51 oii toutes les parti- 
cules plus lourdes du liquide sont precipitees ou sont 

40 separees de f agon k revenir sous forme de liquide au 
reservoir a carburant principal, par l'intermediaire 
du canal d'evacuation 64 et l'aerosol combine est 
found a Forifice d'entree du moteur par les lumie- 
res 52. Le volume ou la quantite d'aerosol desiree 

45 peut etre aisement commandee par le regulateur 58. 

Le generateur represente aux fig. 3 et 4 peut etre 
realise sous de nombreuses configurations differentes 
et avec divers nombres de jets 82, suivant le debit 
necessaire, mais fl y en aura de preference trois ou 

so plus. De preference 6galement, chaque jet trans- 
versal 95 et 103 aura une surface de passage ou une 
"capacite de debit de 5/8 k 3/4 de celle de chaque jet 
de projection 82. Ceci procure une 6nergie suffisante 
pour briser et melanger l'aerosol primitif avec Fair 

65 libre, de facon intime, sans perturber le d6bit d'air 
libre dans une mesure appreciable quelconque. H est 
egalement preferable que les jets transversaux soient 
situes et dirig6s perpendiculairement k l'axe d'ecoule- 
ment k partir des ouvertures 82, etant donne qu'une 



inclinaison dans le sens de Fecoulement diminue 
l'efficacite de ces jets ou ajutages 95 et 103. 

II convient egalement de remarquer que Fair libre 
aspire contribue a empScher la reclassification des 
particules pulverisees du liquide. La paroi interieure 
de la section du Venturi 47 (fig. 1) et la paroi 
interne de Fenveloppe 70 (fig. 3) pflxent des surfaces 
solides ou massives, mais Fair libre aspire tend a 
constltuer des parties de recouvrement de courant 
sur ces surfaces, en reduisaht ainsi les chances d'une 
reclassification sur celles-ci. 

REVINDICATION 
Generateur d'aerosol comportant une ouverture 
d'admission reliee a une source de gaz sous pression, 
une ouverture d'admission reliee k une source de 
liquide et des moyens pour former avec le gaz sous 
pression un aerosol de liquide, caracterise en ce qu'il 
est agence pour entrainer du gaz qui n'est pas sous 
pression dans ledit aerosol afin de former un melange 
de l'aerosol et du gaz qui n'est pas sous pression. 

SOUS-REVENDICATIONS 

1. Generateur d'aerosol suivant la revendication, 
caracterise en ce qu'il comprend des moyens destines 
a engendrer un ecran de gaz sous pression intercep- 
taijt le melange d'aerosol et de gaz qui n'est pas sous 
pression, ce qui provoque un melange mutuel intime 
de l'aerosol et du gaz qui n'est pas sous pression. 

2. Generateur d'aerosol suivant la sous-revendi- 
cation 1, caracterise en ce que lesdits moyens destines 
k engendrer un ecran gazeux sous pression com- 
prennent des moyens d'amenee de gaz sous pression 
communiquant avec ladite ouverture d'admission et 
comportant plusieurs ajutages a gaz espaces sur la 
peripherie du courant d'aerosol et diriges vers Finte- 
rieur, vers l'axe de deplacement de l'aerosol. 

3. Generateur d'aerosol suivant la revendication, 
caracterise en ce qu'il comprend une chambre dans 
laquelle ledit aerosol est forme, ladite chambre com- 
muniquant par un passage avec la source de liquide 
et recueillant toute particule lourde de liquide dans 
l'aerosol combine pour retourner celle-ci sous Feffet 
de la pesanteur a ladite source de liquide. 

4. Generateur d'aerosol suivant la revendication, 
caracterise* en ce qu'il comprend une premiere cham- 
bre (34) presentant un orifice d'admission destine k 
recevoir l'aerosol et un orifice de sortie pour fournir 
l'aerosol k la seconde chambre (38) un passage 
annulaire (19) entourant ladite premifere chambre et 
commtmiquant avec un orifice d'admission pour le 
gaz ne se trouvant pas sous pression et communiquant 
egalement avec ladite seconde chambre, ladite 
iseconde chambre, fonnant un Venturi avec Fextr6- 
mit6 de sortie de ladite premiere chambre, Fetrangle- 
ment de ce Venturi communiquant avec le passage 
annulaire (19), avec pour consequence que l'aerosol 
traversant ledit etranglement entralne du gaz ne se 
trouvant pas sous pression provenant dudit passage 
annulaire dans ladite seconde chambre. 
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5. G6nerateur d'aerosol suivant la sous-reven- 
dication 2, caract6ris6 en ce qu'il qomporte plusieurs 
ajutages (43) de projection espaces pour le melange 
d'aSrosol et le gaz ne se trouvant pas sous pres- 

5 sion, trois ajutages k gaz sous pression au moins 
etant pr6vus pour chaque ajutage de projection, 

6. G6nerateur d'a6rosol suivant la revendication, 
caracterise en ce qu'il comporte une enveloppe creuse 
pratiquement cylindrique (70) formant une chambre 

10 pratiquement cylindrique ouverte k ses deux extr6mi- 
tes, Tune desdites extremity 6tant relive a la source 
de gaz ne se trouvant pas sous pression et un 
organe (73) supporte k l'interieur de la chambre de 
fa$on espacSe par rapport a Tinterieur de l'enveloppe 

is comportant un premier orifice d'admission connecte 
a ladite source de gaz (57) sous pression et k ladite 
source de liquide (63), ledit organe comportant en 



outre au moins une ouverture (82) de projection 
d'aSrosol dirigSe vers Tautre extremity d& ladite 
chambre, le jet d'aerosol entrafriant du gaz ne se 20 
trouvant pas sous pression k partir de ladite chambre 
afin de former ledit melange d'a&rosol et de gaz ne 
se trouvant pas sous pression qui sort k l'autre extr6- 
mit6 de ladite chambre. 

7. G6n6rateur d'a6rosol suivant la sous-revendi- 25 
cation 6, caract6rise en ce que ledit organe (73) est 
annulaire et la paroi de ladite enveloppe pr6sente un 
passage (101) de forme annulaire reli6 k la source 
de gaz sous pression, lesdits ajutages (103) k gaz 
etant supportes par ladite paroi afin de communiquer so 
avec ledit passage de forme annulaire et s'6tendant 
dans la chambre, un ajutage (95) k gaz 6tant supporte 
a un endroit plus voisin du centre axial de ladite 
chambre que ladite ouverture d'ajutage. 
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